Aplikace

Vyrobky

ACTIROX

BRUSNE ZRNO
V NEJLEPSi FORME

Plus v brusném vykonu



ACTIROX

Made for metal. Made for experts.
Made in Germany.
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Vas brusny proces
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ACTIROX

vyrazne zvysuje

vasi produktivitu

Skvélé vysledky ve

vSech ohledech

Maximalni abér za jednotku Casu diky geomet-
ricky tvarovanym keramickym zrniim

Velmi kratka doba opracovani diky rychlejSimu
brouseni ve srovnani s béznymi keramickymi

brusnymi materialy

NizSi zahtivani obrobku diky dokonalému chla-

zeni s velmi dlouhou Zivotnosti

Vylep$ené odstrafnovani otfepl — i pii brouseni

hliniku

Plus v brusném vykonu

Praxe ukazala, ze brusiva ACTIROX maji vyssi brusny
vykon nez srovnatelna konvenéni brusiva — s konzistent-

nim vyslednym povrchem.

Povrch

B ey 2

VSM CERAMICS Plus
VSM CERAMICS

VSM STEARATE

Ubér

S konkrétni zrnitosti dosahnete vétsiho ubéru, nez
byste oCekavali, ale povrch neni drsngjsi. Skutecné plus

pro vas proces brouseni.

Vyrobky VSM ACTIROX

Plus

VSM ZIRCONIA Al
VSM
RAIN

VSM ALUMINIUM OXIDE

VSM SILICON CARBIDE
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1470 mm [ ] VlIdkno VSM ACTIROX | ¥ TOP SIZE + + o+ AF890
1470 mm [ ] VlIdkno VSM ACTIROX + + o+ AF799
O pro nizky az stiedni pfitlak < TOP SIZE Flexibilita podkladového materialu

® pro stiedni az vysoky pfitlak
6 vhodné i pro mokre brouseni

Posledni revize: 08/2022

dodatecna aktivni brusna vrstva
snizuje teplotu v zoné brouseni

(posledni pismeno nazvu fady):
Y velmipevny




Po mnoho let jsou brusiva VSM s keramic-
kymi zrny synonymem vysoké miry uberu a
dlouhé zivotnosti: je to Castecné diky jejich
jedinecné vlastnosti samoostreni.
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t=0 Doba pouzivani

Geometricky tvarované keramicke brusné zrno se
rozpada predem uréenym zpusobem, a neustale
tak vytvari nove ostre brity

T{P SIZE

Zvysena mira obrabéni a snizena
teplota v oblasti brouseni diky
dodatecné aktivni brusné vrstvée
VSM TOP SIZE

Interné vyvinuty textilni
podklad, ktery odolava
extrémni zateézi

VSM ACTIROX je nazev nejnovejsi gene-
race brusiv pro optimalni brusny vykon.
Diky geometricky tvarovanému brusnému
zrnu dosahuje velmi agresivniho, rychleho
brouseni a maximalniho ubéru.

Specidlné orientované brusné
zrno pro agresivnéjsi a rychlejsi
brouseni




Brusne zrno v nejlepsi forme - je
nyni k dispozici také jako brusny pas!

3 dobré dlvody, pro¢ by pas AK890Y mél byt nedilnou soudasti
vaseho provozu

Diky maximalnimu ubéru se snizuji provozni naklady, napfiklad naklady na energii
a skladovani.

Diky nizkému az stfednimu pfitlaku se vyznamné snizuji hlu¢nost a vibrace, a tim se
snizuje i zatizeni obsluhy a stroje.

Rychlejsi brouseni vyrazné zkracuje dobu opracovani — take pri odstranovani
otrepU, svarll nebo vtokd.
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Pripadove studie

O 15 % vétsi mira ubéru
pfi brouseni odlitky
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Druh obrobku

Material

Kontaktni kotoué¢

Rezna rychlost
Rychlost posuvu
Rozméry pasu
Rada

Velikost zrn
Mazivo

Vysledek

Odlitky

Titanova slitina (Ti AL 6242)

@=350 mm, 85° Shore A,
fez 6:10

1M m/s

Ruéni

70 x 3500 mm

VSM ACTIROX AK890Y
36+

Zadné

O 15 % vetsi ubér materialu

nez s predchozim Spickovym
brusivem

Druh obrobku
Material

Kontaktni kotoué¢

Rezna rychlost
Rychlost posuvu
Rozmeéry pasu
Rada

Velikost zrn
Mazivo

Vysledek

0 20 % vice obrobku za sménu
pfi odstranovani okuji

Kovaneé dily
Chrom-vanadova ocel

@= 60 mm, povlak PA,
~ 60° Shore

27 m/s

Rucni

80 x 3800 mm

VSM ACTIROX AK890Y
36+

Zadné

O 20 % vice obrobkl nez

s predchozim $pickovym
brusivem




VSM - nejen tri pismena

Odbornost, kvalita, orientace na
zakazniky. To je VSM.

Rozumime procesim brouseni jako malokdo. Vime, jak
brousit rlizné povrchy, ale také analyzujeme konkrétni
aplikace nasich zakaznikl a zavadime pro né dlouho-
dobé optimalni feseni. VSM vynika zvlasté zevrubnym
aplikacnim know-how.

Rozumime brusivim

Aby spolecnost VSM plnila vliastni kvalitativni pozadav-
Ky pro pramysl, femesla a obchod, vyrabi si ve svém
hannoverském zavodu vSechny dulezité polotovary jako
podkladoveé tkaniny, pryskyfi¢na pojiva a brusna zrna.
Spole¢nost VSM si stalym vyvojem slozeni, zuslechtova-
ni a zpracovani zrn zajistuje pozici jednoho z nejzkuse-
néjsich vyrobcl keramickych zrn na svété.

Aplikaéni know-how

Technologickeé problémy, na které naréazeji nasi zakazni-
ci, fesime komplexné. Celosvétova sit specialistl VSM
slouzi jako kontaktni mista pro stfedné velké podniky i

obrovské koncerny. Diky uzké spolupraci s vyrobci stro-
j0, odborniky na chladici maziva a vyzkumnymi Ustavy,
poskytujeme nasim zakaznikdm vyhody nejnovéjsich
technologickych trendu.

Nase znalosti pro vas uspéch

V kompetenéniho centru VSM (CC) v Hannoveru jsou
prostory pro produktova skoleni, seminare a komplexni
aplikacéni testy. MUzeme simulovat zakaznickeé aplikace
a zkoumat vysledky. Tato sluzba, kterou VSM poskytuje,
zkracuje prostoje u zédkaznik( a omezuje pokles jejich
produktivity.

Certifikace a svétové renomeé

Jako zaklad zajisténi kvality ma VSM uz léta certifikaci
podle normy ISO 9001:2008 a je ¢lenem sdruzeni FEPA,
o0Sa a VDS.

GS; FEPA




Spicka v oblasti brusiv. Celosvétové.
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Evropa
Némecko (centrala) Cesko Francie

VSM - Vereinigte Schmirgel-
und Maschinen-Fabriken AG
SiegmundstraB3e 17

30165 Hannover

T +49 511 3526 478
www.ysmabrasives.de

VSM Abrasives s.r.o.
River Garden, 5th Floor
Rohanské nabrezi 678/23
18600 Praha

T +420 277 015 300
www.smabrasives.cz

VSM Impavide S.A.S.

52 Avenue Marcel Paul
93297 Tremblay en France
T +33 141510300
www.vsmabrasives.fr

Polsko Rusko Spanélsko

PFERD-VSM Sp. z o.0. VSM AG - Russian VSM - VITEX ABRASIVOS
Ul. Polna 1A Representative Office IBERICA, S.A.U.

62-025 Kostrzyn Wielkopolski 141006, Moscow region Ctra. de Molins de Rei,

T +48 618970 480 c. Mytishchi Volkovskoe road- 79A, Nave 8

www.pferdvsm.pl

Svycarsko

PFERD-VSM (Schweiz) AG
Zlrichstr. 38 B

8306 Bruttisellen

T +4144 805 2828
www.pferd-vsm.ch

way Vl. Ba, str. 1, of. 208
T +7499 346 35 27
www.vsmabrasives.ru

Turecko
STARCKE VSM VITEX
Zimpara Teknolojisi

Sanayi ve Dis Ticaret Ltd. Sti.

AYOSB Gazi Bulvari 8.
Sokak No: 5, Tuzla Istanbul
T +90 216 591 06 17

T +90 216 591 07 01
www.starckevsm.com

08191 Rubi (Barcelona)
T +34 93 697 3411
www.vsmabrasives.es

Velka Britanie

VSM Abrasives Ltd.

Unit 5, Joplin Court Sovereign
Business Park, Crownhill

Milton Keynes, MK8 0JP

T +44.19 08310207
www.vsmabrasives.co.uk

Severni, Stredni a Jizni Amerika Asie
Kanada Latinska Amerika China
VSM Abrasives Canada Inc. VSM Latinoamérica S.A.S. VSM Abrasives

2425 Wyecroft Road Unit #1
Oakville, Ontario, L6L 6R5

T +1905 827 0005
www.vsmabrasives.ca

USA
VSM Abrasives Corp.
1012 East Wabash St.
O'Fallon, Mo. 63366
T +1636 272 7432
us.vsmabrasives.com

Carrera 9 No. 115-06
Edificio Tierra Firme Piso 17
Bogota, Colombia

T +57 1639 8489

M +57 316 8311705
www.smabrasives-
latinamerica.com

(China) Co. Ltd.

Rooms 203/205, Building C,
No. 38, Xuxiang Road, Qingpu
District, Shanghai, P.R. China
Postal Code: 201702

T +86 215976 201
www.smabrasives.com.cn

Navstivte nas web:

Madarsko

VSM Abrasives Hungary Ltd.
Leshegy ut 31

2310 Szigetszentmiklos

T + 36 24 519223
www.vsmabrasives.hu

Svédsko

PFERD-VSM AB
Stockholmsvéagen 18, 7 tr
18150 Lidingd

T +46 8 5647 2300
www.pferd-vsm.se

Thajsko

VSM Abrasives

Asia Pacific Pte. Ltd.

Thailand Representative Office
444 Olympia Thai Tower, 13th FL
Ratchadaphisek Rd., Samsennok
Huay Kwang, Bangkok 10310

T +66 2 513 7441
www.vsmabrasives-apac.com

www.vsmabrasives.com

VSM je registrovana ochranna znamka spole¢nosti VSM - Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken AG, Hannover.

Technické zmény vyhrazeny. VSM - P/ARX/01.WW/09.22/cz/1



